具体实施方式

        下面通过实施例对本发明作进一步详细的说明。  

        实施例1  

        板状刚玉10~5mm  15%；白刚玉 5~3mm、3～1mm、1~0mm颗粒所占比例分别为14%、20%和18%；白刚玉细粉325目  5%；煅烧氧化铝微粉3%；活性氧化铝微粉  3%；单斜氧化锆  4%；镁铝尖晶石细粉325目  15%；纯铝酸盐水泥  3%；聚乙烯纤维（外加）  0.06%；分散氧化铝高效减水剂（外加）  0.5%；  

        本实施例的制备步骤：  

        （1）先将刚玉颗粒料进行预混，混合均匀后再加入刚玉细粉、氧化铝微粉、含锆材料、镁铝尖晶石细粉、结合剂及减水剂，继续混料至充分均匀，干混3分钟，加入洁净自来水，加入量为原料重量的4-5%左右，调节泥料的干湿度，再混练2~3分钟；  

        （2）将搅拌好的泥料倒入模具中，振动成型；  

        （3）自然养护24h后脱模，在空气中自然干燥24h，然后在烘箱里于110℃×24h干燥，经1550℃×3h烧后进行性能检测。  

        其物理性能指标为：110℃×24h烘后抗折强度为8~13MPa，耐压强度为40~60MPa；经1550℃×3h高温重烧后，试样的抗折强度为30~42MPa，耐压强度为120~170MPa，体积密度为3.15~3.30g/cm-3，显气孔率为13%~16%，线变化率为0~0.85%；1100℃保温20分钟，15分钟风冷3次后，其抗折残余率为30~60%，抗热震性相对传统刚玉-尖晶石质浇注料提高约10~20%，生产成本约20~30%，且使用寿命能够提高10%以上，完全能满足现场需求。  

        实施例2  

        白刚玉10~5mm  15%；白刚玉 5~3mm、3～1mm、1～0mm所占百分数分别为19%、20%和10%；白刚玉细粉 325目  11%；活性氧化铝微粉  5%；锆英石  6%；镁铝尖晶石细粉325目  10%；纯铝酸盐水泥  4%；聚乙烯纤维（外加）  0.06%；分散氧化铝高效减水剂（外加）  0.5%；  

        其制备方法同实例1。  

        其物理性能指标为：110℃×24h烘后抗折强度为10~13MPa，耐压强度为60~70MPa；经1550℃×3h高温重烧后，试样的抗折强度为25~40MPa，耐压强度为120~140MPa，体积密度为3.10~3.20g/cm-3，显气孔率为13%~16%，线变化率为-0.14~0.65%；1100℃保温20分钟，15分钟风冷3次后，其抗折残余率为40~60%，抗热震性相对传统刚玉-尖晶石质浇注料提高约15~20%，且使用寿命能够提高10%以上，完全能满足现场需求。  

        实施例3  

        白刚玉10~5mm  19%；白刚玉5~3mm、3～1mm、1～0mm所占百分数分别为19%、17%和13%；白刚玉细粉 325目  5%；活性氧化铝微粉  5%；电熔锆刚玉  8%；镁铝尖晶石细粉325目  10%；纯铝酸盐水泥  4%；聚丙烯纤维（外加）  0.06%；分散氧化铝高效减水剂（外加）  0.5%；  

        其制备方法同实例1。  

        其物理性能指标为：110℃×24h烘后抗折强度为10~13MPa，耐压强度为60~70MPa；经1550℃×3h高温重烧后，试样的抗折强度为25~40MPa，耐压强度为120~140MPa，体积密度为3.10~3.20g/cm-3，显气孔率为13%~16%，线变化率为-0.14~0.65%；1100℃保温20分钟，15分钟风冷3次后，其抗折残余率为40~60%，抗热震性相对传统刚玉-尖晶石质浇注料提高约10~20%；且使用寿命能够提高20%以上，完全能满足现场需求。  

