具体实施方式： 
实施例1：

取约500可菱镁矿石，加入高温炉，通入氩气排除空气。按图示顺序组装CO2 收集与化学合成装置，A为高温炉，菱镁矿副产气体经过除尘处理后进入一级反 应器(釜)与加热的NaOH(100克)不饱和甲醇溶液反应。过剩气体进入二级反 应器(釜)与加热的NaOH(100克)不饱和甲醇溶液反应。三级反应器(釜)中 加入250克加热的NaOH(100克)不饱和甲醇溶液，外接甘油测气管。将高温炉升 温到850摄氏度，并在850摄氏度保温3小时，升温过程中采用真空吸气，使二氧 化碳气体流入反应液。将各个混合物回流1小时，冷却，抽过滤，获得碳酸钠产 品。过程中避免漏气，反应进行中不断检查漏气现象，如出现漏气，尽快补救。           

实施例2：           

取约500可菱镁矿石，加入马福炉，通入氩气排除空气。一级反应器中加入 NaOH(100克)，加水配制成饱和溶液，再补加10％额外的水。二级反应器中加 入NaOH(100克)，加水配制成饱和溶液，再补加10％额外的水。三级反应器中 加入NaOH(250克)，加水配制成饱和溶液，再补加10％额外的水。三级反应器 与三通及真空泵相连，外接甘油测气管。将马福炉升温到850摄氏度，并在850 摄氏度保温3小时，升温过程中采用真空吸气，使二氧化碳气体流入反应液。将 各个反应液分开，在搅拌的情况下通入更多二氧化碳气体，直到原料氢氧化钠 彻底转化为碳酸钠。混合物回流1小时，冷却，抽过滤，获得碳酸钠产品。过程 中避免漏气，反应进行中不断检查漏气现象，如出现漏气，尽快补救。           

实施例3：           

取20.0克硝酸铅，加水配制成饱和溶液，再加入2倍的水，搅拌混合均匀。 在搅拌的情况下加入上述制备的碳酸钠，调节pH值～9，出现沉淀，过滤分离， 分析滤液中的铅含量(％)达到饮用水重金属标准。    
实施例4：           

取20.0克硝酸汞，加水配制成饱和溶液。再加入2倍的水，搅拌混合均匀。 在搅拌的情况下加入上述制备的碳酸钠，调节pH值～10，出现沉淀，过滤分离， 分析滤液中的铅含量(％)达到饮用水重金属标准。  

